
OK Autrod 309MoL MIG/MAG

OK Autrod 16.54
Általános leírás Besorolás

EN ISO 14343-A

Jóváhagyások

VdTÜV 07352

Hegesztőhuzal átlagos vegyi összetétele, %

C Si Mn Cr Ni Mo
max 0,02 0,3-0,6 1,2-1,8 21-23 14-15,5 2,8-3

P S
0,025 0,025

Védőgáz (MSZ EN 439) Varratfém átlagos mechanikai jellemzõi
M12, M13

Folyáshatár (MPa)
Polaritás
DC+

Nyúlás (%)

Ütõmunka (KV)

Hegesztési paraméterek
Átmérő W η

Ø Min Max Átlag Átlag Min Max Min Max Min Max
mm A A l/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc V V
0.8 50 140 12 0,8 2,7 3,4 11 16 22
1.0 80 190 15 1,1 3,1 2,9 8,4 16 24
1.2 180 280 18 2,6 4,5 4,9 8,5 20 28
1.6 230 350 22 3 5,2 3,2 5,5 24 28

W = Védőgázszükséglet
η = Kihozatali hatásfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznált maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtömeg / 1 óra ívidő
V = Előtolási sebesség

22Cr14Ni3Mo ötvözésű tömör hegesztőhuzal ausztenites
korrózióálló acélok és ötvözetlen- illetve gyengén ötvözött
acélok vegyeskötéseinek létrehozásához. Ez az ötvözet
alkalmas még ötvözetlen acélokra párnarétegként történő
felvitelre, átmeneti rétegként, a korrózióálló réteg alá olyan
esetekben, ahol a molibdén szükséges ötvöző. A
varratfém általános korrózióállósága jó, de ez a szempont
vegyeskötések esetében amúgy is másodlagos. Az OK
Autrod 309MoL ESAB Marathon PacTM csomagolásban is
kapható.
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